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RESUMEN 

 

El objetivo principal de la investigación fue  analizar  la implementación de la metodología 

Smed  para reducir el tiempo set up en  máquinas tejedoras  de la empresa Carjoecar EIRL, 

Lima,  2022.  Los instrumentos de Check List y ficha de registro fueron aplicados a una 

muestra  de 28 procesos de preparación  de máquinas tejedoras  que se realizaron  de manera 

experimental durante dos meses. La metodología fue deductiva de tipo aplicada y de diseño 

cuasi experimental - cuantitativo. Se empleó una muestra de 14  procesos de preparación de 

máquinas tejedoras para el pre test y post test del grupo de control y  14 muestras de procesos 

de preparación de máquinas tejedoras para el pre test y post test del grupo experimental. Al 

implementar la metodología SMED se confirmó a través de la prueba de hipótesis U Mann-

Whitney, p: valor 0.000 <0.05, que se reduce los tiempos set up en las máquinas tejedoras. 

Así mismo considerando los puntajes totales, en el post-test del grupo de control se mantuvo 

en los niveles deficiente del 100 % , en cambio en el grupo experimental se obtuvo un 78.6 

% de nivel bueno y 21.4 % de nivel deficiente, lo cual evidencia la reducción del tiempo set 

up como consecuencia de la implementación de la metodología SMED.  

 

Palabras clave: Metodología Smed - tiempo set up  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ABSTRACT 

 

The main objective of the research was to analyze the implementation of the Smed 

methodology to reduce the set up time in weaving machines of the Carjoecar EIRL company, 

Lima, 2022. The Check List and registration form instruments were applied to a sample of 

28 processes. of preparation of weaving machines that were carried out experimentally for 4 

months. The methodology was deductive of the applied type and quasi-experimental - 

quantitative design. A sample of 14 weaving machine preparation processes was used for 

the pretest and posttest of the control group and 14 samples of weaving machine preparation 

processes for the pretest and posttest of the experimental group. By implementing the SMED 

methodology, it was confirmed through the U Mann-Whitney hypothesis test, p: value 0.000 

<0.05, which reduces the set up times in the weaving machines. Likewise, considering the 

total scores, in the post-test the control group remained at 100% deficient levels, while in 

the experimental group a 78.6% good level and 21.4% deficient level were obtained, which 

shows the reduction of the set up time as a consequence of the implementation of the SMED 

methodology. 

 

Keywords: Smed Methodology - time set up 
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