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RESUMEN 

En el nivel 310 de la mina polimetálica Animón, dentro sus operaciones unitarias la 

perforación es parte importante para una buena fluidez del minado, por lo cual un retraso o 

demora en los tiempos operativos genera una alteración del ciclo de minado además del no 

cumplimiento del plan de producción mensual, siendo el principal indicador de esta realidad el 

bajo porcentaje de la utilización efectiva de los equipos de perforación Atlas boomer S1D; Bajo 

este argumento se realizó el presente trabajo de investigación el cual se desarrolló con el 

objetivo de  optimizar estos tiempos operativos y así poder mejorar el porcentaje de utilización 

efectiva y consecuentemente cumplir con la meta de producción. Dicho esto, la investigación 

se llevó a cabo con una recolección de datos (tiempos) de tres equipos en dos diferentes 

periodos, con base a reportes de operación y a la toma de tiempos en campo. Lo cual permitió 

realizar un análisis profundo de los datos obtenidos para posteriormente determinar mediante 

el uso de diagramas de Pareto cuales tiempos afectaban más a la operación, para lograr así una 

mejor clasificación y un mejor control. Dando como resultado que de la jornada de 12 horas 

existía una pérdida de 4.2 horas, siendo las demoras operativas como esperando en el frente de 

trabajo ya sea por sostenimiento o ventilación, traslado de equipos a labor, ingreso de personal 

y refrigerio; Las que mayor porcentaje representaban de los tiempos muertos en la operación; 

Lo cual implicaba una utilización efectiva solo del 38 % y no de 46 % la cual era lo ideal; luego 

de la comprobación de la problemática se procedió a mejorar al reporte de operaciones 

agregándole un mayor detalle en el tema de demoras operativas ya que existía cierta 

ambigüedad; lo cual se reforzó con capacitaciones al personal teniendo como enfoque la mejora 

continua. Como resultado se obtuvo una mejora del 5% de la utilización efectiva, un 15.3% de 

aumento en la producción mensual además de lograr alcanzar la ejecución de 360 disparos y 

llegar a una producción de 33337 t/mes al culminó del periodo del estudio, cumpliendo así con 

el objetivo de la investigación. 
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SUMMARY 

At the 310 level of the Animon polymetallic mine, drilling is an important part of its unit 

operations for a good flow of mining, therefore a delay in operating times generates a change 

in the mining cycle in addition to non-compliance with the monthly production plan, being the 

main indicator of this reality the low percentage of the effective use of Atlas boomer S1D 

drilling rigs; Based on this argument, the present research work was carried out with the 

objective of optimizing these operating times in order to improve the percentage of effective 

utilization and consequently meet the goal of production. That said, the research was carried 

out with a collection of data (times) from three teams in two different periods, based on 

operational reports and taking of time in the field. This allowed an in-depth analysis of the data 

obtained to later determine by using Pareto diagrams which times affected the operation most, 

in order to achieve a better classification and better control. As a result, of the 12-hour working 

day, there was a loss of 4.2 hours, with operational delays being as if waiting on the work front, 

either by holding or ventilation, moving equipment to work, entry of personnel and 

refreshments; Those representing the highest percentage of downtime in the operation; This 

implied an effective use of only 38 % and not of 46 % which was ideal; After verification of 

the problem, the operational report was improved by adding more detail on the issue of 

operational delays, since there was some ambiguity; which was reinforced by staff training 

with a focus on continuous improvement. As a result, there was an improvement of 5% in 

actual utilization, a 15.3% increase in monthly production, in addition to achieving 360 blast 

and a production of 33337 t/month at the end of the study period, thus fulfilling the objective 

of the investigation. 


